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Tento dokument je souc¢asti smérnice PPU_205 — Smérnice pro NDE méreni.
Popisuje pouziti NDE techniky na zafizeni v majetku Rafinerie,0.z..

PFiloha smérnice je zavazna pro zajisténi NDE méfeni na zafizeni, slouzi jako podklad pro vypracovani nabidek
pro vybérova fizeni a je soucasti pfilohy smiuv.

Metoda méreni ultrazvukem — UT_US — Ghlovymi sondami

Definovani provozniho okna metody

Minimalni méfena tloustka : BX 0o mm

Maximalni mérena tloustka : 200 mm v zavislosti na Gtlumu ultrazvuku v materialu

Minimalni méfitelna dimenze potrubi / hrdla: DN 40

Doporucena teplota kovu v misté méfeni : <60°C

Maximalni dovolena teplota kovu v misté méfeni: < 150°C (méfeni za zvySenych teplot). Tato hodnota byla
stanovena odd. inspekce po zkuSenostech s vysledky
meéfeni.

Presnost méreni opakovana presnost 0,2 mm

PFistrojova technika :

Ultrazvukovy tloustkomér DM4 — Pfistroj bez A zobrazeni s omezenou citlivosti a nizkym technickym vybavenim.
Vhodny pro méfeni v co mozna nejidealngjSim prostiedi. Nevhodny pro méfeni za vysSich teplot potrubi, hrdel
nebo aparatu.

Ultrazvukovy tloustkomér DMS, DMS2 — P¥istroj s A zobrazenim a univerzalnim pouzitim.

Ultrazvukovy tlouStkomér Panametrics 26DL,36DL — PFistroje s A zobrazenim povazovany za pramyslovy
standard. Vhodny pro pouZiti v jakémkoli prostfedi. Vzhledem k reZimu rychlého sniméani (Fast minimum capture)
a vysoké stabilit¢ je vhodny pro méfeni za vysokych teplot. Vybaveny zvlaStnim vyhledavacim pruhem
(tzv.MinFinder) , ktery poméaha vizualné pfi hledani min. tloustky.

Pouziti sond v zavislosti na pfistrojové technice, teploté a priméru potrubi

Pro ultrazvukoveé tloustkoméry DM4..., DMS, DMS2 — sondy DA 301, DA 312, DA 319, DA 401, Da 412, HT400,
IR DO P CNITUT S IOIND Y I
Rozsah a misto méreni

Kontrola metodou UT_US se pouziva prfedevsim pro kontrolu :
e svarQ
e  potrubi v misté uloZeni (podpéry, zavésy)
e sila stény tvarové komplikovanych prvku (silnosténné navarky, atd...)

Vychézi z charakteristického rozméru potrubni vétve (aparatu) a z konstrukce kontrolovaného prvku jsou zavazné
stanoveny, nebo ji v jednotlivych pfipadech ur€uje inspektor (korozni specialista)

Pro kazdy konstrukéni prvek kontrolovany metodou UT_US musi kontraktor navrhnout / zvolit postup pro
pozadovany rozsah kontroly.
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Vysledkem méfeni je :
e nejmensi naméfena hodnota sily stény a vzdalenost vady
e min./ max. hloubka x délka a orientace defektl ve svarech

V pfipadé opakovanych méfeni v definovanych, oznadenych méficich mistech (viz 1zometricky nacrt a misto
méfeni na potrubni vétvi / aparatu), se v uréeném bodé provadi jeden odecet nebo rist defektu.

Méreni tlouStky stény pies barvu

Méreni pfes barvu se nepouziva. Pro méfeni UT_US musi byt kontrolovany povrch dobfe ocistén na holy a Cisty
kov bez korozniho poskozeni.

Méreni za zvySenych teplot

V pfipadg, Ze se provadi méfeni pfi teploté vy38i nez 60°C, je tfeba provést nastaveni na teplotu mé&feného
povrchu.

Nasledné / Opakované meéreni

Kontraktor provadéjici nasledné meéfeni dostava izometricky nakres a vyplnénou Excell tabulku a provadi :
e kontrolu izometrie se skute€nym stavem ( v okoli méficiho bodu)
e  kontrolu uvedenych udaju v tabulce, v pfipadé, Zze nékteré z udaji chybi, kontraktor je dopini
e doplfiuje namérenou hodnotu sily stény

V pfipadé, Zze méfeni neodpovida pfirozenému Ubytku zplsobeného korozi, resp. naméfena hodnota je vétsi nez
hodnota z pfedchoziho méfeni musi o tom kontraktor informovat zastupce inspekce a ten rozhodne o dalSim
postupu.

Vyhodnocovani vysledkad NDE méreni

Rafinerie,0.z.ma zavedeny systém kontroly spravnosti naméfenych dat.

Inspekce Rafinerie,0.z. provadi kontrolu (verifikaci) vysledki méfeni sily stény kontraktorem
bezprostfedné po zméreni. Pozadavek na verifikaci a nasledné preméreni se bude tykat téch mist TMLs
(Thickness Measurement Locations), jez vybocuji z predchozich ¢i okolnich vysledki méreni. Za
vybocujici budou oznaéena mista, jen z aktualniho posledniho méfeni :

a) vybocuji z trendu ¢asové fady vysledkd predchozich méfeni, (v mistech, kde je po¢et méfeni minimainé 3 a
vySsi)

b) vyboduji vysokou rychlosti ¢i nizkou zbytkovou Zivotnosti z vysledka okolnich méfeni na daném zafizeni, (v
mistech, kde poCet méfeni mensi nez 4)

) ukazuji na moznost chyby at jiz v dusledku méfeni, zamény mista méfeni, (v mistech, kde je pocet méfeni
mensi nez 4)

V mistech TMLs oznacenych za "vybocujici" kontraktor provede opakované NDE méreni dle poZzadované
specifikace.

Oznacéeni mist TMLs jako "vybocujici" provede zadavatel — Rafinerie,0.z.na zakladé vlastni metodiky
identifikace "vybocujicich" mist TMLs.

Body méfeni ( TMLs ), které neprojdou touto verifikaci z viny kontraktora nebudou zahrnuty do fakturace.
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Aby mohla byt verifikace naméfenych hodnot provedena, musi kontraktor zavést nasledujici organizaéni
opatieni

o Pfedavat odpovédnému inspektorovi priibézné vsechny vysledky méfeni ve schvaleném formatu excelovské
tabulky tak, aby v pfipadé pozadavku na verifikaci NDE méfeni pro stanovené body méfeni TML, mohl kontraktor
opakovat méfeni jesté v ramci dané etapy méfeni (kdy jsou body méfeni TML dostupné — leSeni a izolace).

o Pfipadné nesrovnalosti v dokumentaci, znaceni, atd... fesit neprodlené se zodpovédnym inspektorem za dany
provozni soubor.

Zaznamy a vysledky méreni.

Vysledky NDE méreni kontraktor predava podle : PPU_205 Smérnice pro NDE méfeni, ¢lanek 10.
Jako soucast vysledkd NDE méfeni je izometricky vykres nebo technicky vykres zafizeni.

e V pfipadé, Ze kontraktor provadi prvni méfeni a méfici body nejsou zakresleny, provede jejich zakresleni
podle skute€nosti.

eV pfipadé, Ze kontraktor provadi opakované NDE méfeni a na zakladé vysledku méfeni dojde ke zméné
mista nebo polohy méficiho bodu, provede zménu zakresleni a o této zméné informuje pfisluSného
inspektora Rafinerie,0.z..

Pro pfipad snadnéjsi identifikace pfi nasledném méfeni je mozno vynést kétu méficiho bodu vzhledem k pevné
¢asti potrubi nebo aparatu.

Normy a predpisy
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